














-WAS WIR MACHER - HOLZ WERKSTOFF lt ENERGIETRÄGER

■ Unsere Produktion:
Zertifiziert und ausgezeichnet

Durch regelmäßige Zertifizierungen wie PEFC, DIN 407 4 
oder EN 14081 wird die optimale Qualität und die Einhal­
tung der Standards der nachhaltigen Forstwirtschaft zerti­
fiziert. Die hohe Automatisierung sorgt nicht nur für einen 
hohen Leistungsgrad, sondern auch für FleXibilltät und 
Präzision. Die eingehenden Rundl1ölzer werden gescannt 
und vermessen, entrindet und nach Aufträgen sortiert 
geschnitten. Unsere Elnschnitttechnologle Ist unser Wett­
bewerbsvorteil gegenüber Mitbewerbern: Sie verbindet 
extrem geringe Maßtoleranzen mit höchsten Obertlächen­
Qualltäten. So sind Dimensionen von 14 m Länge und 

Querschnitte von 35 cm möglich. 

Beim Thema nachhaltige Forstwirtschaft hÖrt unser 
Anspruch an ökologische Verantwortung lange nicht auf. 

■ Maßnahmen in der Produktion:
Wärmerückgewinnung

Zur schnellen Trocknung der zugeschnittenen Holzpro­
dukte dienen unsere energlesparenden Trocknungsan­
lagen. Über Innovative Wärmerückgewlnnungssysteme 
wird hierbei die Energie der Abluft nutzbar gemacht. So 
entweicht die Immense Prozesswärme nleht, sondern wird 
wiederverwendet. 
In unserem Biomasse-Heizwerk erzeugen wir aus Holz­
Nebenprodukten In der thermischen Verwertung wertvolle
Energie. 
Als Brennstoff werden dabei neben Resthölzern aus dem 
Sägewerk, die aufgrund der Qualität keiner stofflichen 
Nutzung zugeführt werden können, auch Holzer aus der 
Landschaftspflege eingesetzt. Die bei der Verbrennung 
entstehenden Rauchgase werden gefiltert und auch die 
Restwärme des Rauchgases wird nochmals genutzt. 
So sorgen wir auch bei der Energieerzeugung für einen
verantwortungsvollen Umgang mit der Natur. 
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Mehr Fertigungstiefe mit der Holzveredlung 

Durch die Holzveredlung nach dem Zuschnitt erlangt das 
Holz eine höhere Wertstufe. Eine Zusatzleistung, die Immer 
mehr von unseren Kunden nachgefragt wird. Deshalb 
werden unsere Weiterverarbeitungskapazitäten ausge­
baut Heute werden mehr als die Hälfte der Produkte am 
Standort veredelt, was Insbesondere Trocknen In Kammern 
und Hobeln umfasst. 
Unsere AUfgabe Ist die Ertüllung der Produktwünsche 
unserer Kunden, für jeden Einsatz, Jede Anwendung. Heute 
fertigen wir für die verschiedensten Kunden aus allen 
Branchen Individuelle Produkte. Von Zuschnlttprodukten 
für den Bau von Nledrlgenerglehäusern, den Holzrahmen­
und Fachwerkbau, über Paletten oder Rohmaterial für 
Kisten und Schwergutverpackungen bis hin zu Produkten 
für den Innenausbau. 
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